Zur Ermittlung der Ringrofle
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Bestimmen der Ringgrofle:

Die Ringgrof3e kann je nach Umgebungstemperatur stark variieren.
Fir ein optimales Messergebnis empfiehlt es sich die Finger gegen
Ende des Tages zu messen.

Breite Ringe, wie der Bubble Ring NO.1, sollten 1-2 Ringgréfien
grofer bestellt werden.

Da alle Ringe per Hand und auf Bestellung gefertigt werden,
sind auch halbe RinggréBen (z.B 53 ) erhaltlich.

Sollten Sie sich mit der Grof3e unsicher sein, rufen Sie bitte an oder
schreiben eine E-Mail. Ich berate Sie gerne!

Kontaktaufnahme unter infoldsinameier.com oder 0170-7485576.

Referenzlinie 10 cm

e Die Schablone bei 100% auf DIN A4 im Querformat drucken

e Die Druckgrofle anhand des angegebenen Mafistabs lberprifen,
die Referenzlinie muss 10 cm lang sein

e Einen passenden Ring auf die Schablone legen, der Kreis sollte
im Inneren des Rings an jeder Stelle sichtbar sein

sina meier. SCHMUCK



